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"Calzature di sicurezza, calzature di protezione, 
calzature da lavoro ed abbigliamento da lavoro per uso 
professional, attrezzati per consentirne 

l'identificazione e la memorizzazione di altri dati" 



DESCRIZIONE 



Molti dispositivi di protezione individuale (DPI), 
guali le calzature di sicurezza, di protezione e da 
lavoro per uso prof essionale e 1 ' abbigliamento da 
lavoro per uso prof essionale, con l'uso si sporcano ed 
inoltre tendono al attenuare le proprie prestazioni a 
causa di trattamenti subiti guali lavaggi, 
sterilizzazioni, usura ed altro. 

Per taluni di detti dispositivi in molti casi e 
necessario riunirne un certo numero, cosi come ad 
esempio - ma non esclusivamente - nel caso delle 
calzature ad uso professionals, per poter effettuare un 
trattamento guale un lavaggio, una sterilizzazione od 
altro trattamento cumulativemente e simultaneamente per 
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tutti i dispositivi, per cui si deve poi prowedere 
alia riconsegna ai singoli proprietari e/o utenti. 



nell'incorporazione di un trasponder nel DPI, che 
perntette l'identif icazione in maniera certa, veloce ed 
autdmatica del capo per raezzi di appositi lettori atti 
a ricevere dati dal transponder. 

L'invenzione inoltre consente - tramite il 
transponder - di imputare a ciascun DPI dei tipi 
suddetti, un certo numero di dati che consentono di 
individuare 1 ' appartenenza, il tempo di utilizzo il 
numero ed il tipo dei trattamenti subiti ed in funzione 
di questi lo stato di conservazione e/o prestazione 
residua per poter eventualmente evitare il superamento 
dei limiti oltre i quali potrebbero essere pregiudicate 
le prestazioni che il DPI e chiamato ad assolvere. 

L'invenzione consente di attuare controlli ed 
individuazioni, anche con operazioni sostanzialmente 
automat izzate, agevolando sia la gestione dei 
trattamenti, sia la sicurezza dei controlli. 

L'invenzione consente di individuare la classe e/o 
le caratteristiche peculiari di ciascun DPI e 
verificarne la congruita in caso di accesso in aree di 
lavoro particolari (zone ad alta pericolosita, camere 
bianche, ecc.) e, per mezzo di appositi apparati, 



L'i 



invenzione 



consiste 



innanzitutto 



CFP. TECNICO TNG. A^MlNIVUCCI S.r.L 



consentirne piu o meno l'accesso, o comunque rivelare 
e/o segnalare le carenze constatate. 

Per ottenere quanto sopra, ciascun DPI viene dotato 
di un trasponder incorporato nel dispositivo stesso in 
modo tale da renderne ragionevolmente difficoltosa e/o 
faciliriente individuabile una eventuale perdita e/o 
sostituzione. II trasponder e capace di monitorare i 
dati relativi al DPI / 1 ' appartenenza dello stesso ed 
eventualmente il numero ed il tipo di trattamenti 
subiti nonch<§ quant 'altro possa avere interesse 
riguardo il DPI a cui il trasponder d incorporator 

Nel caso particolare di una calzatura di sicurezza, 
di protezione, da lavoro e di abbigliamento da lavoro 
per uso prof essionale, questi comprendono un trasponder 
che pud essere incorporato nella suola o in altre parti 
della scarpa cosi come, dell 'abbigliamento da lavoro ad 
uso professionale all'atto della f abbricazione, oppure 
predisponendovi appositi alloggiamenti, in una f ase 
successiva. 

Non si esclude la possibility di riutilizzare uno 
stesso trasponder personalizzato, da utilizzare 
successivamente dall'utente inserendolo nei vari 
dispositivi di protezione individuale, come le 
calzature, successivamente utilizzati in sostituzione 
di quelli usurati. 
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L'invenzione ha per oggetto anche un procedimento 
che § particolarmente idoneo a realizzare una calzatura 



prof essionale, con il sistema ad iniezione e/o 
stampaggio del fondo che oggi rappresenta il sistema 
pill utilizzato per la realizzazione delle calzature 
stesse. 

Il procedimento - che comporta la realizzazione del 
fondo per iniezione in uno stampo nel quale viene 
posizionata una forma su cui sono predisposte la tomaia 
e relativo sottopiede - prevede che un trasponder venga 
posizionato nello stampo prima della iniezione e/o 
dell'introduzione del materiale plastico per la 
formazione della suola; per^anto il detto trasponder 
risulta incorporato nella suola stessa. In pratica il 
detto trasponder pud essere fatto aderire alia 
superficie esposta del sottopiede, montato sulla forma, 
prima che questa venga posizionata nello stampo. 

Premettendo che la posizione del trasponder pud 
essere diversa da quella indicata nel seguente esempio, 
il trovato verrk meglio compreso seguendo la 
descrizione e l'unito disegno, il quale mostra una 
pratica esemplif icazione non limitativa del trovato 
stesso, . relativa ad una calzatura di sicurezz.k/^; ^ii. 



di sicurezza, di protezione e da lavoro per uso 
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protezione e da lavoro ad uso prof essionale . Nel 
disegno: la 

Fig. 1 mostra sommariamente, in sezione 
trasversale, una calzatura corredata di trasponder 
secondo il trovato; la 

Fig. 2 mostra in sezione trasversale una forma 
con tomaia e sottopiede combinata ad uno stampo per 
la iniezione e/o lo stampaggio della suola o fondo 
della calzatura. 

Secondo quanto e illustrato nel disegno, con 1 e 
indicata la tomaia della calzatura e con 3 e indicata 
la suola o fondo della calzatura; con 5 e indicato il 
sottopiede che completa la calzatura. 

Secondo il trovato, alia calzatura, ed in specie 
alia suola o fondo di questa calzatura, e combinato un 
trasponder 7 che in pratica viene a risultare compreso 
tra la suola 3 ed il sottopiede 5, venendo per lo piu 
incorporato nella suola realizzata con il sistema ad 
iniezione e/o stampaggio. 

II trasponder puo essere combinato alia calzatura 
in qualsiasi modo opportuno, anche prevedendo un 
accoppiamento del sottopiede 5 alia suola 3 
precostruita, con la realizzazione, nella suola 3, di 
una sede atta per accogliere il trasponder 7; la stessa 
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lateralmente o dall'alto o in altre posizioni della 
suola. 

Quando viene prevista - come nella maggior parte 
dei casi - la realizzazione di una calzatura del tipo 
suddetto in cui la suola viene stampata direttamente 
sulla tomaia 1 ed il sottopiede 5, montati su di una 
forma , si pu6 utilizzare questa operazione di 
stampaggio per inglobare anche il trasponder. 

Considerando la Fig. 2, viene qui illustrata una 
forma F - sulla quale & stata predisposta la struttura 
comportante la tomaia 1 ed il sottopiede 5 - la quale 
forma secondo una tecnica nota viene combinata ad uno 
stampo S sommariamente illustrato, presentante una 
cavita C che viene delimitata dal complesso della forma 
con quanto su di essa combinato, in modo tale da 
chiudere la cavita. C. E' cosi possibile l'iniezione 
della resina termoplastica per formare la suola, che 
modellata secondo la conf ormazione della cavita C 
completata dalla struttura della forma F e di quanto su 
di essa applicato. 

Per incorporare il trasponder 1, questo puo essere 
semplicemente applicato alia superficie esposta del 
sottopiede 5 del complesso 1, 5 montato sulla forma F; 
pertanto il trasponder 7 viene a trovarsi nella cavita 
C che verr& riempita dalla resina termoplastica 

7 - 
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iniettata. II trasponder 7 risultera cosl incorporates 
nella resina e quindi nella suola cosi realizzata. 
Pertanto la combinazione del trasponder con la 
calzatura awiene con un'operazione estremamente 
semplice, equivalente a quelle tradizionali, per la 
formazione di una calzatura di sicurezza, di protezione 
e da lavoro per uso prof essionale, come quella sopra 
definita con suola stampata sulla forma corredata di 
tomaia e sottopiede; l'unica operazione aggiuntiva e 
quella di posizionare il trasponder contro la soletta 
prima della applicazione della forma contro lo stampo. 

E inteso che il disegno non mostra che una 
esemplif icazione, data solo quale dimostrazione pratica 
del trovato, potendo esso travato variare nelle forme e 
disposizioni senza peraltro uscire dall ' ambito del 
concetto che informa il trovato stesso. 

L'invenzione prevede anche che il trasponder possa 



collocazione nella tomaia od in parti accessorie della 
stessa, in apposito alloggiamento. 

In alcuni casi puo essere previsto di attuare una 
calzatura di sicurezza, di protezione, da lavoro e di 
abbigliamento da lavoro ad uso prof essionale, nella 
quale il trasponder sia posizionato in modo tale che 
pu6 essere recuperato e riutilizzato. 
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RIVENDICAZIONI 



1) Un dispositivo di protezione individuale (DPI), 
quale una calzatura di sicurezza di protezione e 
da lavoro per uso prof essionale r un abbigliamento 
da lavoro per uso prof essionale, od altro, 
caratterizzato dal fatto di essere dotato di un 
trasponder atto alia identif icazione del detto 
DPI, con la memorizzazione del numero/nome 
dell'articolo, la taglia, il colore, la classe di 
sicurezza e/o altre caratteristiche, la data di 
produzione e quant 'altro ed anche alia 
monitorizzazione dei dati relativi alia messa in 
utilizzo, ai trattamenti subiti e ad altri eventi, 
ed anche a consentire 1' identif icazione 
dell'utente; detto trasponder essendo atto a 
dialogare con appositi lettori. 

2) Dispositivo come da rivendicazione 1, 
caratterizzato dal fatto che detto trasponder 6 
incorporato al dispositivo stesso in modo tale da 
renderne ragionevolmente dif f icoltosa e/o 
facilmente individuabile una eventuale perdita e/o 
sostituzione . 



3) Dispositivo 



come 





caratterizzato dal fatto che detto 
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posizionato in modo tale che puo essere recuperato 
e riutilizzato. 

4) Un dispositive come da rivendicazione 1, 
caratterizzato dal fatto che detto trasponder 
consente di individuarne la classe e/o le 
caratteristiche peculiar! e verificarne la 
congruita in caso di accesso in aree di lavoro 
particolari. 

5) Un dispositivo come da rivendicazione 1 o 2, 
caratterizzato dal fatto che il trasponder & atto 
a consentire la identif icazione dell'utente, per 
cosl assicurare il recupero dopo trattamenti 
cumulativi di una plurality di detti dispositivi, 
quali lavaggi, sterilizzazioni ed altri tipi di 
trattamenti • 

6) Una calzatura di sicurezza, di protezione e da 
lavoro ad uso prof essionale, caratterizzata dal 
fatto di comprendere in essa incorporato un 
trasponder secondo le rivendicazioni da 1 a 3 . 

7) Calzatura come da rivendicazione 6, caratterizzata 
dal fatto che detto trasponder e incorporato nel 
fondo della calzatura. 

8) Calzatura come da rivendicazione 6, caratterizzata 
• dal fatto che il trasponder e inserito fra 

sottopiede e suola della calzatura. 
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9) Calzatura come da rivendicazione 6, caratterizzata 
dal fatto che il trasponder e inserito nella 



tomaia o parti accessorie della stessa in apposito 
alloggiamento . 
10) Procedimento per la realizzazione di una calzatura 
secondo una almeno delle rivendicazione 6 e 
seguenti, comportante la realizzazione del fondo 
per iniezione di resina termoplastica in uno 
stampo nel quale viene posizionata una forma 
completa di tomaia e sottopiede, caratterizzato 
dal fatto che il trasponder e posizionato nello 
stampo prima della iniezione del materiale per la 
formazione del fondo, per cui detto trasponder 
viene incorporato nella suola stampata. 
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